Turk Standardlan Enstitusi

26 Haziran 2009 tarihli ve 27270 sayili
Resmi Gazetede yayinlanmig olan Yapi

Necatibey Caddesi No: 112 06100 Malzemelerinin Tabi Olacag Kriterler
Bakanliklar Ankara Tirkiye Hakkinda Yénetmelik dogrultusunda
Tel: +90 312 416 62 00 Ulusal Onay Kurulusu olarak belirlenmig
Faks: +90 312 416 62 82 ERAAISI

www.tse.org.tr

Ulusal Teknik Onay TSE /UTO / 14-003 rev.01

Ticari Adi: Ytong yalitim plagi

UTO Sahibi: Turk Ytong San. A.S

Yapi Malzemesinin Tipi ve Kullanim Yeri: Gazbeton Isi Yalitim Levhasi

Gegerliligi: 02.05.2014’den 23.01.2019'a kadar gegerlidir.

Uretim Yeri: Guntoren Koyt Yolu Uzeri Bayirkoy BILECIK

Sayfa Sayisi: 6

I YASAL DAYANAK

1;

1.1
1.2

1.3
1.4

Isbu TSE/UTO/14-003 rev.01 TSE tarafindan agagida belirtilen mevzuata uygun olarak 23.01.2014 tarihinde
diizenlenen TSE/UTO/14-003 yerine diizenlenmis ve yayimlanmistir.

4703 sayili Uriinlere liskin Temel Mevzuatin Hazirlanmas1 ve Uygulanmasina Dair Kanun.

26.06.2009 tarih ve 27270 sayili Resmi Gazete *de yayimlanan Yap: Malzemelerinin Tabi Olacag: Kriterler
Hakkinda Yo6netmelik

05.12.2008 tarih ve 27075 sayil Resmi Gazete ’de yayimlanan Binalarda Enerji Performans: Y onetmeligi
19.12.2007 tarih ve 26735 sayih Resmi Gazete ’de yayimlanan Binalarm Yangindan Korunmas: Hakkinda
Yoénetmelik

Isbu UTO, TSE’nin izni olmadan yukarida belirtilen imalatg1 ve UTO’ da belirtilen firetim tesisinden baskasina
verilemez, devredilemez.

Fabrika tiretim kontrol planinda ve/veya kullamim amacinda sapma tespit edildiginde, Yap1 Malzemelerinin
Tabi Olacag Kriterler Hakkinda Yonetmeligin 15nci maddesine gore isbu UTO TSE tarafindan askiya alinir
veya iptal edilir.

UTO’ n ¢ogaltilmasi/basimi, elekironik ortamda iletimi de dahil olmak iizere tam metin halinde yapilmalidir.
Onayn kismi basimi1 TSE’ nin izni ile yapilabilir. Bu durumda kismi basim (reklam brosiirlerindeki metinler ve
gizimler vb.) UTO ile ¢elismemeli ve yamltici ifadeler icermemelidir.

UTO, Turkee yayimlanir. Bagka dillere gevirisi yeminli terciimanlara yaptirilabilir. Bu geviri TSE’nin onayu ile
kullanilabilir.
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II UTO’ I iLGILENDIREN OZEL KOSULLAR

1 URUNUN TANIMI VE KULLANIM AMACI

Ytong yalitim plag, Tiirk Ytong San. A.S. tarafindan firetilen, binalarin i¢ ve dis yiizeylerinde, catilarda ve ddsemelerde
kullanilan, mineral esasli gazbeton 1s1 yalitim kaplama malzemesidir. Uriin goriintimii ve boyutlari Sekil-1’de
gsterilmistir.

Uzunluk: 60 cm
Yiikseklik: 40 cm
Kalinlik: 5—-15c¢cm

Sekil-1: Ytong 1s1 yalitim plag:

2 URUNUN KARAKTERISTIKLERI VE DOGRULAMA METOTLARI
Temel gerekler, tiriin 6zellikleri ve dogrulama metotlar1 Tablo-1’de verilmistir.

Tablo-1 Uriin Ozellikleri ve Performans Degerleri

Temel Gerekler Uriin Ozellikleri Performans Degeri
Yangin Durumunda Emniyet Yangma Tepki Al
Hijyen, Saglik ve Cevre Kisa Siireli Su Emme Mak. 8 kg/m?
Uzun siireli Su Emme Mak. % 20
Su Buhar1 Gegirgenligi Mak. 10
Enerjiden Tasarruf ve Is1 Isil Iletkenlik Olciim degeri
Mubhafazasi Boyutlar Mak. Sapma: 2 mm
Yopunluk Mak. 150 kg/m?
Noktasal yiik altinda Min. 2000 N
davranis
Basing dayanimi o10 > 350 kPa
Yiizeylere dik ¢ekme Min. 80 kPa
dayanimi
Egilme dayanimi Min. 150 kPa

2.1 Mekanik Dayanim ve Stabilite

Mekanik dayanim ve stabiliteyi etkileyecek herhangi bir risk bulunmadig i¢in bu temel gerekle ile ilgili sart aranmaz.

2.2 Yangin Durumunda Emniyet

2.2.1 Yangma Tepki

TS EN 13501-1"¢ gore Al olarak simiflandirilmigtir.

2.3 Hijyen, Saghk ve Cevre

2.3.1 Kisa Siireli Su Emme

TS EN 1609 standardina gore yapilan deney sonucunda su emme degeri ortalama 6,7 kg/m? bulunmustur.

2.3.1 Uzun Siireli Su Emme

TS EN 12087 standardina gore yapilan deney sonucunda su emme degeri ortalama % 19,8 bulunmustur.

2.3.3 Su Buhan Gegirgenligi

TS EN 12086’ya gore elde edilen su buhari direng katsayis1 (p) 2,8°dir.

2.4 Kullanim Durumunda Emniyet
Bu temel gerekle ilgili herhangi bir sart aranmamugtir.
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2.5 Giiriiltiiye kars: koruma
Bu temel gerekle ilgili herhangi bir sart aranmamustir.

2.6 Enerjiden Tasarruf ve Is1 Muhafazasi

2.6.1 Isil Ozellikler

TS EN 1602 standardmna gére yogunluk 143 kg/m3 bulunmus ve 23 °C sicaklik, % 80 bagil nemde sartlandirma
sonrasinda 10 °C ortalama sicaklikta TS ISO 8301 standardina gore yapilan deney sonucunda 1sil iletkenlik, (Azsg0)
0,051 W/m.K bulunmustur.

2.6.2 Geometri
TS EN 822 ve TS EN 823 standardlarina gore anma boyutlarindan sapma 1 mm, TS EN 824 standardina gore
diizlemden sapma 2 mm/m olarak &lgiilmiistiir

2.6.3 Noktasal Yiik Altinda Davranis
TS EN 12430 standardina gore yapilan deneyde sonucu: 2548 Newton’dur

2.6.4 Basing Dayanumi
TS EN 826 standardina gore yapilan deney sonucunda % 10 deformasyonda basing dayanimi, 10 378 kPa bulunmustur.

2.6.5 Yiizeylere Dik Cekme Dayanim
TS EN 1607 standardina gore ¢ekme dayanimi 99 kPa bulunmustur.

2.6.5 Egilme Dayanimi
TS EN 12089 standardina gore egilme dayanimi 181 kPa bulunmustur.

3 URUNUN UYGUNLUK TEYIDI VE G iISARETLEMESi

3.1 Uygunluk Teyit Sistemi
Urtintin uygunluk teyit sistemi 4’ttir. Buna gore iiriintin G igaretlemesi igin imalat¢inin gorevleri su sekildedir.

3.1.1 imalatcinin gorevleri
- Fabrika iiretim kontroliinii yapmak
- Baslangig tip deneylerini yapmak

3.2 Sorumluluklar
3.2.1 imalat¢inin Sorumluluklan

3.2.1.1 Baslangig tip deneyleri
Bu teknik onayn verilmesi asamasmda yapilan deneyler baglangig tip deneyi olarak kabul edilebilir.

3.2.1.2 Fabrika iiretim kontrolii

Imalatgy, tiretimin i¢ kontrolinii siirekli saglar. Imalatci iiretimde kullandig1 biitiin gereklilikleri ve hiikiimleri yazili
politikalar ve prosedilrlerle sistematik bir bigimde dokiimante eder. Fabrika imalat kontrolii, kalite kontrol plani
gergevesinde hammaddelerin kontroliinii, iiretim siireci kontroliinii ve iiretim sonras1 kontrol siireglerini icerir, {iriiniin
ulusal teknik onaya uygunlugunu temin eder.

Kayitlar en az asagidaki bilgileri igerir.

- Uriin ve hammaddelerin ads,

- Muayene ve kontrol metotlari

- Uretim tarihi, parti numaras1 ve iirliniin muayene tarihi

- Muayene sonucu ve kontrol planinda belirtilen referans deger/aralik
Fabrika tiretim kontroliinden sorumlu kisinin imzasi

Kayitlar imalate1 tarafindan en az bes (5) yil muhafaza edilmelidir. Fabrika iiretim kontroliine yonelik hangi deneylerin
ne siklikla yapilacagi ve tolerans degerleri kontrol planinda belirtilmelidir. imalatg1, tiim deney ekipmanlarinmn bakim
ve kalibrasyonunu 6ngériilen plana gére yapar.
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3.3 G isaretlemesi

3.3.1 Genel

G igareti 151 yalitim plag: Gizerinde (veya bunun miimkiin olmamas1 hélinde, etikette, mamul ambal4j: {izerinde veya
mamulle birlikte verilen, teslimat notu gibi ticarf dokiimanlarda) gosterilmelidir. G isareti asagidaki bilgilerle birlikte
bulunur.

- Imalatginin adi veya tescilli markas:

- Imalatcinin kayitlt adresi

- Urliniin imal edildigi fabrikanin ad1 ve tescilli markasi

- G isaretinin ilistirildigi yil

- Ulusal teknik onayin numarasi

- Ilave bilgiler (Boyutlar, Yogunluk, Isil iletkenlik, Yangina Tepki, Kisa Stireli Su Emme, Uzun siireli Su Emme
Su Buhar1 Gegirgenligi, Basing Dayanimi, Egilme dayanimi)

3.3.2 G Isareti Ornegi

G

Tiirk Ytong San. A.S.
Giiniidren K6yl Yolu Uzeri Bayirkoy BILECIK

14

TSE/UTO/14-003

Ytong Is1 Yalitim Plag1
60x40x.... cm
Yangma Tepki Sinifi: Al

Kisa Siireli Su Emme: mak. 8 kg/m?
Uzun Siireli Su Emme: mak. % 20
Isil Iletkenlik, Az3 g0 : 0,051 W/mK

Basmg Dayanimi, 610> 350 kPa

Egilme Dayammi: min 150 kPa
Su Buhari Gegirgenligi, p: mak. 10

4 URUNUN ON GORULEN KULLANIM AMACINA UYGUNLUGUN SAGLANMASI YONUNDE
VARSAYIMLAR

4.1 Uretim

Uretim esaslari, fabrika iiretim kontrol planinda yer alir. Uretici tiretim siirecinde yapacagi her tiirlii degisikligi TSE’ye
bildirmekle yikumlidir. TSE yapilan degisiklikleri degerlendirilerek ulusal teknik onayda revizyon yapilip
yapilmayacagina karar verir.

4.2 Montaj
Montaj adimlar: asagida verilmistir.

1. Ytong Yalitim Plag: tutkali su dolu bir kovaya bosaltilarak, diisiik devirli bir karstirici ile karigtirilir ve uygulamaya
hazir hale getirilir.

2. Hazirlanan tutkal, tarakli mala ile Ytong Yalitim Plag: yiizeyine siiriiliir.

3. Uzerine tutkal siiriilen plaklar betonarme yiizeylere yapistirilir,

4. Yapistirilan plaklarin ylizeyi zimpara yardimiyla diizlestirilir.

5. Plaklar ¢elik vidal1 Ytong-Mulipor diibeli kullanilarak betonarme yiizeye sabitlenir.

6. Diibelleme igleminin ardindan 1. kat fileli siva uygulanir,

7. Ardindan 2. kat dig s1va el veya makine ile uygulanir. /
Fatﬁ‘g’ETlN
Belgeleyidimme Merkezi

Bagkan V.
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